Parametrages &
procédures
d’étalonnage sur
I’ordinateur de bord

Version 4.705
SOMMAIRE
Etalonnage a I’aide d’un compas électronique p.1
Etalonnage sans compas électronique p.7

L’étalonnage peut étre réalisé a I’aide d’un compas électronique, le Caliper +, qui est congu pour les
tétes de biicheronnage Ponsse, ou sans compas électronique.

Etalonnage a I’aide d’un compas électronique

1. Fagonner les billons et les poser
de facon a ce quils soient
accessibles pour les mesurer:
espacés les uns des autres pour
pouvoir prendre deux mesure
croisées pour le diametre, dans
I'ordre de fagonnage et idéalement
a cheval sur d’autres billons ou sur
des branchages.

2. Régler le compas électronique sur
le menu «Trans. Série» ou

« Transfert » : Caliber -
Standard, puis le connecter a
I'ordinateur
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N PLANIFICATION
F¥® TRAITEMENT

7% RAPPORTS -
FX®] MAINTENANCE

Menu principal Opti4G

CALIBRAGE

ENTRETIEN 3. Cliquer sur le triangle jaune pour
PROGRAMMATIONS . . .
SAUVEGARDE ouvrir le menu principal 1
DEMARREUR . .

l‘f COMMANDE A DISTANCE 4. Cliquer sur I'onglet « Maintenance
RAPPORT D'ERREUR

X’E' PROPRES DONNEES » 2

i I TRANSMSSION 5. Cliquer sur le sous onglet

Plo[r MENU PONSSE

«Calibrage » 3

RX FINDUTOUR

'_l Matthieu PONSSE-220911-14155

= Fenétre d’étalonnage [plolnls|s]e]
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Compas Calibrage T Rapports

=

Envoyervers e
tompas

6. Cliquer sur l'onglet « Compas » 1

Intervalles de temps des points mesurés dans la meémoire

7. Sélectionner le type de compas
utilisé : « Ponsse Caliper + » 2

Diamétre Longueur

4 manty Pas te point mesuré dans la - Pas de point mesuré dans la
8' Preparer Ie Compas sur Trans % Kuusi Pas te point mesuré dans la - Pas de point mesuré dans la
<::| Kaoivu Pas de pointmesuré dansla  Pas de point mesuré dans la

Série : Standard — Caliber et le

Recevoir du compas

Haapa Pas de point mesuré dans la

Pas de point mesuré dans la

brancher a l'ordinateur

9. Si nécessaire (cas ou le compas
ne serait pas reconnu a I'étape

8

Mesure manuelle de

Supprimer les données de mesure

13), paramétrer les données de A .

connexion du compas (vitesse de (e e )

transmission et port) en cliquant

sur le bouton N T
« Programmations » 3 T e o M o

Programme

Calibrage T Rapports T Sélection aléatoire

! iCompas; !1
itesse de transmission des

9600 -

Port du compas 2
2 -

= Fenétre de programmation de
I’étalonnage

10. Cliquer sur I'onglet « Compas » 1

11. Paramétrer la  vitesse de
transmission et le port du compas
2

12. Cliquer sur OK 3

Annuler ‘
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v
Compas T Calibrage T Rapports
Type de compas
1 i
=
Enwayer vers (g Intervalles de tamps des paints mesurés dans la mémoire
compas
Diamétre Longueur 9
Manty Pas de pointmesuté dans la  Pas de point mesuré dans 1a
% Kuusi Pas de pointmesuté dans la  Pas de point mesuré dans 1a
= Koivu Pas de pointmesuré dansla  Pas de point mesuré dans la
Recevoir du compas Haapa Pas de point mesuré dans la  Pas de point mesuré dans la 13
% Supprimer les données de mesure
Mesure manuells de anty i
la loangueur
‘.-Eﬁaner\es
Programmations ‘ [ Aide }
;] Matthizu PONSSE-220911-14155 m ! 14:47
~ y .
= Fenétre d’envoi vers le compas
14. Cliquer sur « Envoyer les
derniers X troncs (X pcs) » 1 -
.. . If-‘ Envoyez les derniers 2 troncs (10 pcs)l I
15. Saisir le nombre des derniers
arbres eXpIOIteS pour € Derniet tronc contrdle
y 2
I etalonnage danS Ie Champ " Envoyez les précédents

16.

17.

approprié (le nombre de piéces
(billes) correspondantes se met a
jour) 2

Choisir dans « Données de
mesure a envoyer» si l'on
souhaite I'envoi des diameétres +
longueurs (ce sera le cas de notre
explication) ou des longueurs
uniquement 3

Cliquer sur « OK » pour lancer la
transmission du fichier STI vers le
compas de mesure 4

Fenétre d’étalonnage

Cliquer sur « Envoyer vers le

compas » 1

" Envoyez ceux gui ont été marqués O troncs (0 pes) | o |

€ Envoyer les especes darbres et 'assoriment (arbres coupés par l'ousrier forestier)

€ Envoyer les especes darbres (mesure du diamétre & & hauteur de la poitring)

 Autre fichier

Données de mesure & envoyer :

3

lDiamétres etvaleurs de longueur

H

Statut:

Envoyer

03251518571

Installez le compas prét pour la transmission

>

18.

19.

I:nntinuerbb(gs)lﬂ Annuler

TUTORIEL Opti de Ponsse

I oK Iﬁ Annuler

Fenétre de transmission des
données

Cliguer sur « Continuer » ou
attendre la fin du décompte pour
lancer la transmission 1

Une fois la transmission réussie,
quitter la fenétre de transmission
des données, laisser le logiciel sur
la fenétre d’étalonnage,
débrancher et éteindre le compas.
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= Sur le compas Caliper +

20. Le code pays « Francgais » doit
étre paramétré dans le compas
car cela détermine le point départ
des mesures. Dans « Mesure »,
choisir calibrage croisé afin de
mesurer 2 diametres a 90°

21. Mesurer les diameétres et les
longueurs du lot d’échantillon a
laide du compas électronique.
Suivre les instructions du compas,
c'est-a-dire prendre 2 mesures
croisées de diaméetre a 50 cm,
1.5m et 2.5m ainsi que la longueur
pour chaque billon.

On mesure les billons dans le sens inverse de la coupe. C'est-a-dire, le premier billon a
mesurer avec le compas est le dernier coupé du plus gros bout vers le fin bout.

Le compas doit étre perpendiculaire aux billons.

S’il y a présence d’un gros défaut a I'endroit de la mesure, prendre le diamétre sans
défaut le plus proche.

22. Une fois toutes les mesures effectuées, éteindre le compas.

uamaaﬂ Opti4G 4.705.24, Build 2676

Compas T Calibrage T Rapports
= Fenétre d’étalonnage d’OptidG ] G g
Pans: 181 + -
=
. . Envoyer vers le Intervalles de termps des points mesurés dans la mémaire
23. Cliquer sur « Recevoir du ooras
Compas » l Diamétre Longueur
1 MaEnty Pas de pointmesuré dans la  Pas de point mesuré dans la
24. Sélectionner « Trans. Seérie » ou g @y pEMpvemeewe GG
« Transfert » : Callber _) Recevolr du compas| Haapa Pas de pointmesuré dans la Pas de paint mesuré dans la
Standard sur le compas puis le
reconnecter au PC de la machine %
Supprimer les données de mesure
25.Une fenétre de réception des B L
données indique la progression =
de la réception

| Programmations H Aide ‘

._I Matthisu POMSSE-220911-14155 m E 147

= Fenétre de données
réceptionnées

26. Le nom et la taille du fichier recut
estindiqué 1

27. Cliquer sur « OK » 2

Entrez commentaire
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Compas.

Ezpice Tarbre

P

—2

Calibrage

Rapports

Diamitre
ro -5
I 50 -100
I 100-150
I 150-200
I~ 200-250
™ 250-300
I 300-350
I 350-400
I 400-450
I~ 450-500
I 500-550
I~ 550-800
I 600-850

™ 650-700

I 700-750

Points mesurés,

L Calibrage

Temps ée stockage (our) Format oe présentation

diamétra

-
5

Calibrage d la longueur

Filtage

Longueur (~<m]

3=

=

s

4

28.

Fenétre des points mesurés (de
'onglet « Calibrage »)

Un tableau indique le résultat de la

mesure 1

29. étre

de

Les données
visualisées en
'essence 2

peuvent
fonction

s0 Mo —He— 200 250 300 30 400 450 540
F— . .

P 30. Diverses données sont

visualisables dans le tableau en

AT 99999999
|

Jee

31.

32.

33.
34.

35.

36.

37.

38.

TUTORIEL Opti de Ponsse

—— changeant le format de
présentation (Diamétre, Longueur,
Pour le calcul et Différence de
volume) 3

—]

2 08«

me— —

m LA_SALVEYAT_BELMO!

Dans « Filtrage, il est possible de ne pas prendre en compte certaines mesures de la
machine si celles-ci sont trés éloignées des mesures réelles en réglant un écart avec les

mesures réelles en cm pour les longueurs et en mm pour les diamétres. 4

Cliquer sur le sous-onglet « Calibrage du diamétre » 5

Fenétre

diameétres

d’étalonnage

Sélectionner 'essence 1

Le

tableau et
indiquent

des

le graphique
les points mesurés
(Prop.) par rapport aux points
étalonnés actuellement dans la

[z
[aa
=]
9 [174
10 150
1[5
12 22z
13 233
14 [z55
15 [z
16 289
17 [308

110

Compas

Points mesurés

18 23

|63 | 0

7 |[ 2 | 2

1

I Act . Prop. pes.

EET)

%5 |[ 6] 21fm

T2
26 || 2 | 23w
141 9 24 a2
156 || 6 | 25is0
172 [ 9 | 260
[ 5 | 27[ws
204 | 28 [ses
EN ElS
Eal Kl
25 | 2 e
o | 3 e
202 | 3 [ros
Il Bl

Calibrage 1

Ragpotts.

Clrs =
E=—3

Calibrage de diamétre

Diamétre, décalage de
comection [mm]
Format de
présentation

Aficher w0

@ tout
0

SRR

©18-34 0

500

5

machine (Act.) pour chaque
classe de diametre. L'écart doit 6E=|.

étre le plus faible possible 2 A== T S S e

—

B 28«

Le graphiqgue peut étre présenté sous différents formats. Dans « format de
présentation », sélectionner « Diamétre » pour visualiser une ligne rouge correspondant
a l'étalonnage actuel et des points bleus issus des mesures réelles et proposant la
nouvelle courbe d’étalonnage. Sélectionner « Proposition de correction » pour voir les
écarts de diameétres mesurés par rapport aux classes de diameétres existantes. 3

Les couleurs indiquent des ou non fiables (jaune) et en FGMbIE
SUISERNVER ou non suffisant (gris) dans la colonne « (Pcs) » qui indique le nombre de
billons mesurés par classe de diamétre. Les couleurs de la colonne « Prop. » indiquent

une I o de ne pas étalonner (vert ou blanc). 4

Cliquer dans la valeur de la colonne « Act. » du tableau puis sur « Approuver » (ou
« Confirmer ») si I'étalonnage semble convenable pour la valeur sélectionnée. 5 Toutes
les propositions peuvent étre approuvées en une seule fois en cliquant sur le bouton
« Tout approuv. » 6. Au moindre doute (écarts trop grands), vérifier que la procédure
suivie est bien correcte.

mwem—

e

m LA_SALVEYAT_BELMOI

Cliquer sur « Calibrage de la longueur » 7

5/9



BB oo <m0, ke s = Fenétre d’étalonnage des
- Em_— o ' longueurs
e =,
é REER ‘“:3%”& 39. Sélectionner I'essence 1
% 40. Sélectionner le format de
%u — " présentation » : « Correction de
rerr—— longueur » 2
41. Vérifier la  « Correction de
longueur » 3. la valeur dans la
case « Act. » indique la différence
de longueur appliquée par le
S T | e e logiciel (en %) entre ce que
[rummacre || won | mesure la molette de mesure de la
Qoo Mo 0 e

TU

longueur de la téte de

blGcheronnage et la longueur réelle qui a été est définie los d’un étalonnage précédent.
La case « Prop » propose de modifier cette correction de mesure de la longueur par
rapport aux mesures réalisées précédemment avec le compas. Des couleurs indiquent
la fiabilité des mesures réalisées. Cette valeur calibre la longueur affichée afin que celle-

ci corresponde a la Ioncl;ueur réelle. Les couleurs d’arriére-plan signifient :
o

e Gris : trop peu de valeurs calculées
e Jaune : valeurs calculées non fiables

42. Vérifier la « Correction de longueur de pied (ecart cm) » 4. Les billes issues de pieds sont
sujettes a plus de différences de mesures de la longueur de par leur excroissance au
niveau de la souche. La procédure et les couleurs sont les mémes que présentées
précédemment si ce n'est que la correction est un écart en cm.

43. Cliquer sur « Approuver » pour valider un des étalonnages proposés (préalablement
sélectionné sans la case « Act. ») 5 ou sur « Tout approuver » pour valider 'ensemble
des étalonnages proposés 6

44. Pour valider et sauvegarder I'étalonnage, quitter ce menu en allant dans un autre menu
ou en faisant « Fin de tour » en passant par la fleche jaune en haut a droite de I'écran 7

OptiCalibration

= Fenétre de sauvegarde 9 5L T LB
L

45. Cliquer sur  «OQOui»  pour
sauvegarder 'étalonnage 1

Motif du changerment de motif ? => Fenétre d’ approbation d’une
. Sélectionner le motif de la calibration : | proposition d’étalonnage
+ £ Mesure de correction systeme p . .
IF Modification des conditions climatiques1 46. Sélectionner le motif de

'étalonnage 1

" Autres motifs

47. Entrer éventuellement un
Entrez commentaire commentaire 2

2 48. Cliquer sur « OK » 3

0K

3 L’étalonnage est terminé.
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Etalonnage sans compas électronique

Ploln's!sle

= Menu principal Opti4G

2. Cliquer sur le triangle jaune pour ouvrir
le menu principal 1

Cliquer sur 'onglet « Maintenance » 2

Cliquer sur le sous onglet «Calibrage »
3

'J Matthieu

1. Faconner des billons et les poser
de fagon a ce quils soient
accessibles pour les mesures:
espaceés les uns des autres pour
pouvoir prendre deux mesure
croisées pour le diametre, dans
I'ordre de fagonnage et idéalement
a cheval sur d’autres billons ou sur
des branchages.

Opti4G 4.705.24, Build 2676 P

N PLANIFICATION
F¥ TRAITEMENT
% RAPPORTS

FY"] MAINTENANCE

CALIBRAGE

ENTRETIEN
PROGRAMMATIONS
SAUVEGARDE
DEMARREUR
COMMANDE A DISTANCE
RAPPORT D'ERREUR
PROPRES DONNEES

B TRANSMISSION
plor MENU PONSSE

|~
BXE FINDU TOUR

) ponsce-220011-14155

= Fenétre d’étalonnage

Compie | | Calibrage 1 | Rapports
Espice qamre ‘s
Paints mesurés 1 Calibrage de dismétre rd Calibrage de la longueur
e QTR 6 Corton g ) g L Cliquer sur « Calibrage » 1
[Esoicersnice [armsup g inusr JLenaasus E—— Fo Il . .
= [ == Cliqguer sur « Calibrage de la
[P —— 1 L a— i longueur » 2
orome T % A =S5
) =] ., . ,
i cas A T 7. Sélectionner l'essence  pour
omcuren - © . laquelle I'étalonnage est réalisé 3
8. Sélectionner le format de
présentation « Liste des billets et
—— correction de la longueur » 4
s ] e - - 9. Sélectionner le nombre de billons
Qe [ o e s = fagonnés pour I'étalonnage 5

10. Cliquer sur « Rechercher » 6

11. La liste des bhillons avec les valeurs des diamétres fin bout (mm) et les longueurs machine
(cm) apparait dans un tableau. lls sont classés dans I'ordre de coupe a partir du dernier
billon coupé (n°1) 7

12. Imprimer ou recopier ces valeurs sur un papier 8

13. Descendre de la machine pour effectuer les mesures réelles des diamétres fin bout et
des longueurs de ces billons et le noter sur le papier

TUTORIEL Opti de Ponsse 719
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la

= Fenétre d’étalonnage de

Compas ] Calibrage 1 Rapports

Ezpice Farbre

P

longueur

Points mesurés 1 Calibrage de Gismétre Calibrage de la longueur

Format de présentation
Mambres de billes

-
1/
[Liste des it et comection de Ia longueur -

Espécs/Anicle

[ = 3 14. Remonter dans a machine et saisir

mesurs{om]

01 PIN PAPIER
02 PIN I PAPIER

0B FIN 1 PAPIER
00 PIN | CANTER
10 PIN/ CANTER

03 FIN | CASSAGE
04 PIN | CAISSAGE
05 PIN I CAISSAGE
06 PIN { CAISSAGE
07 PIN I CISSAGE

78 =
226
263
2m
e

222
221
221
222 5

arrection d longuaur ds pied (dfirence cm)
220
220

= %
221 = I
220 ormection de volume de pied (%):

229
231

les valeurs des longueurs
mesurées dans la colonne
« Longueur mesuré (cm) » en face
de chaque billon correspondant

4
84
2]

17
7z

dans le tableau 1
15. Cliguer sur « Calculer » 2

=12 5c—r—6

Jee

16.

17.

18.

19.

20.

r—— ——

2B Q8-

—

m LA_SALVEYAT_BELMO!

Les schémas de droite se mettent a jour automatiquement et proposent des corrections
pour la mesure des longueurs par la machine

Vérifier la « Correction de longueur » 3. la valeur dans la case « Act. » indique la
différence de longueur appliquée par le logiciel (en %o) entre ce que mesure la molette
de mesure de la longueur de la téte de bdcheronnage et la longueur réelle qui a été est
définie los d’'un étalonnage précédent. La case « Prop » propose de modifier cette
correction de mesure de la longueur par rapport aux mesures réalisées précédemment
avec le compas. Des couleurs indiquent la fiabilité des mesures réalisées. Cette valeur
calibre la longueur affichée afin que celle-ci corresponde a la longueur réelle. Les

couleurs d’arriére-ilan siinifient :
[ ]

e Gris : trop peu de valeurs calculées
Jaune : valeurs calculées non fiables

Vérifier la « Correction de longueur de pied (ecart cm) » 4. Les billes issues de pieds sont
sujettes a plus de différences de mesures de la longueur de par leur excroissance au
niveau de la souche. La procédure et les couleurs sont les mémes que présentées
précédemment si ce n’est que la correction est un écart en cm.

Cliquer sur « Approuver » pour valider un des étalonnages proposés (préalablement
sélectionné sans la case « Act. ») 5 ou sur « Tout approuver » pour valider 'ensemble
des étalonnages proposés 6

Cliquer sur « Calibrage du diameétre » 7

Fenétre du

diamétre

d’étalonnage

21. Sélectionner I'essence  pour

laquelle I'étalonnage est réalisé 1

22. Sélectionner le format de

présentation « Diamétre » 2

Calibrage.

ompss T
1

Rapparts

Fails resurés

T Calibiage du diaméne

Prop. Pes

T Act
BE
19 [5
23
AfE
2
BEmw
24 [0
= [
2 [7a1
7 iz
8 [a7s
= [ioa
B
-
e
E

E T

Pro

Callrage de Ia angueur

7 -

[Diaméts

12

4=

Tout aporour

Fiograinesions

Hige.

J

23.

TUTOR

e [ [E— D M

Le diamétre est difficile a étalonner manuellement car il n’y a pas de correspondance
directe entre les diametres fin bout mesurés et les valeurs affichées dans les colonnes
« Act. » qui correspondent a des valeurs moyennes de classes de diameétres. Cependant,
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ces valeurs sont modifiables en fonction des résultats trouvés sur des valeurs
approchantes lors des mesures des diameétres fin bout. Modifier alors les valeurs qui sont
exprimés en mm en ajoutant ou soustrayant les écarts constatés sur les mesures des
diamétres fin bout. 3

24, La validation s’effectue en cliquant sur « Approuver » (ou « Confirmer ») entre chaque
saisie dans les case des colonnes « Act. » 4

25. La courbe du graphique se met ainsi a jour aprés chaque validation 5

26. Pour valider et sauvegarder I'étalonnage, quitter ce menu en allant dans un autre menu
ou en faisant « Fin de tour » en passant par la fleche jaune en haut a droite de I'écran

OptiCalibration

Sauvegarder ?
= Fenétre de sauvegarde

27.Cliqguer  sur  «Oui» pour
sauvegarder 'étalonnage 1

Motif du changement de motif 7

= Fenétre d’approbation d’une
proposition d’étalonnage | Sélectionner le motif de la calibration :

+ O Mesure de correction systeme
28. Sélectionner le motif de I'étalonnage 1 [+ Modification des conditions climatiques |

29. Entrer éventuellement un commentaire - ¢ Autres matifs

Entrez commentaire

30. Cliquer sur « OK » 3 2

L’étalonnage est terminé. -
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