Paramétrages &
procédures d’étalonnage
sur 'ordinateur de bord

Timbermatic de John Deere

Version 1.12.13
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L’étalonnage peut étre réalisé a I’aide d’un compas électronique (par exemple John Deere Scaler Il)

ou sans compas électronique.

Préalable a la réalisation d’un étalonnage

ExploTic_T300_1/Bloc1©@ g
Laurent @

1 Travail

2 Machine de base
3 Cabine
4 Téte abatteuse

= Menu principal du logiciel
1 Alimentation d Timbermatic

5 Envoi de messages '| 2 Sciag »

6 Diagnostics +| 3 Saisie 3 ’ 4 a0
7 Configuration du systéme »ENSEILLTERT » 1 Personnel
8 Externes 5 Configuration .| 2 Mesures

9 Quitter 3 Historique
- - ‘ -

Cliquer sur la fleche jaune 1

Cliquer sur « 4 Téte abatteuse » 2

Cliquer sur « 4 Etalonnage » 3
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Cliquer sur « 1 Personnel » 4
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@1 1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée
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- ExploTic_T300_1/Bloc 1+ & — x
VYems= 4 Téte abatteuse Laurent (v 11:55

1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie § Configuration

A B 1c
& D Correction pour la longueur
1 Echantillonn- 3

léatoi
5 C”quer sur le |Ogo B représentant 2:_?:"1:5 o Diamétre minimal & utiliser dans la correction mm
un bonhomme et une clé plate 1 | 7=
. . . base du di.. -v Acti
Cliquer sur « Bille de pied » 2 [zeee]S

Version de fichier SPP : Fl_versio_2006-05-24

= Fenétre Etalonnage

Dans la catégorie « Correction —_—
pour la longueur », cocher la case
« Activer » 3

1 " 1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée. (?)

8 Définir le diametre de bille de pied en dessous duquel la correction ne sera pas appliquée.
Il s’agit d’'une correction spécifique aux billes de pied qui sera appliquée ultérieurement lors
de la procédure d’étalonnage, celles-ci étant sujettes a plus de différences de mesures de
la longueur de par leur excroissance et I'épaisseur d’écorce au niveau de la souche 4

9 Dans la catégorie « Correction pour le diametre », cocher la case « Activer ». Ainsi la
correction du diameétre sera effectuée sur la base du fichier spécial SPP qui contient des
parameétres de corrélation du profil pour différents troncs d'arbres. Cela nécessite d’avoir un
fichier SPP a jour dans le logiciel (voir avec votre revendeur) 5

10 Si nécessaire, mettre a jour le fichier SPP en cliquant sur « Mettre a jour fichier SPP » et en
allant chercher le fichier dans l'ordinateur 6

Premier cas : réalisation d’un étalonnage a I’aide d’'un compas électronique

1 Facgonner des billons et les poser
de facon a ce qulls soient
accessibles pour les mesurer :
espacés les uns des autres pour
pouvoir prendre deux mesures
croisées pour le diameétre, dans
I'ordre de fagonnage et idéalement
a cheval sur d’autres billons ou sur
des branchages.

2 La machine de blcheronnage doit
étre sous tension et le compas doit
étre connecté a lordinateur et
allumé (éventuellement paramétré
a recevoir de la donnée : voir la

notice du compas)
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¥ omE =
1 Travail »
2 Machine de base v
3 Cabine

4 Téte abatteuse

1 Alimentation

ExploTic_T300_1/Blec 1@ g
Laurent @

= Menu principal du

Timbermatic

logiciel

5 Envoi de messages +| 2 Sciage '

»| 3 Saisie '

6 Diagnostics

7 Configuration du systéme »ENSEILTLEGT + 1 Personnel

d Si le compas n’est pas détecté
automatiquement, régler les options

de transfert (sinon passer directement

8 Externes é I’étape 12)
9 Quitter
- - 3 Cliquer sur la fleche jaune 1
4 Cliquer sur « 4 Téte abatteuse » 2
Clrcesl-) 5 Cliquer sur « 4 Etalonnage » 3
N P I e B B :
e & B g 6 Cliquer sur « 1 Personnel » 4

1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée.

= Fenétre Etalonnage

Cliquer sur le logo B représentant un
bonhomme et une clé plate 1

Cliquer sur « Compas transfert » 2

Le port par défaut a sélectionner est
normalement le « COM1 » 3

10 Paramétrer la vitesse de réception

du compas (exemple : John Deere
Scaler Il : 9600 Baud, Timberjack
Scaler : 4800 Baud ou moins). 4

11 Pour ne pas utiliser les longueurs

pour I'étalonnage, cocher la case a
cet effet. Ne pas la cocher si les
longueurs sont a étalonner (cas de
notre exemple) 5

ExploTic_T300_1/Bloc 1 @
Laurent @

¥ ooms =
1 Travail v
2 Machine de base »
3 Cabine

4 Téte abatteuse

1 Alimentation

ExploTic_T300_1/Bloc 1 » & - x

Mol B 4 Téte abatteuse

Laurent (v) 14:05
1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie 5 Configuration
A B 1C
& = J Transfert de fichier
1 Echantillonl‘l- Port __corm - 3
age aléatoire
2 Compas Vitesse 38400 4
transfert
3 Courbe de Format de fichier
base du di... T i ol 7 5
utilisez pas les mesures de longueur des compas pour
4 Bille de pied | 'étalonnage
Utilisez le format cle fichier STI
B 1 [1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée. ©
g
d = Menu principal du logiciel

5 Envoi de messages +| 2 Sciage

6 Diagnostics '| 3 Saisie

7 Configuration du systéme »ENSEILTLEGT + 1 Personnel

8 Externes 5 Configuration 1|2 Mesures |
9 Quitter 3 Historique
L1 |

0 pces (v)

(OF]

1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée
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12 Cliquer sur la fleche jaune 1
13 Cliquer sur « 4 Téte abatteuse » 2

14 Cliquer sur « 4 Etalonnage » 3

15 Cliguer sur « 2 Mesures » 4
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ExploTic_T300_1/Bloc 1 (v & - x
¥ ems = 4 Téte abatteuse Laurent (v 08:44

1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie ENSEICLLELEN 5 Configuration

N 2 2| Dernier étalonnage: 1610212017 14:49:26
1 Personnel

Recueil des mesures
2 Mesures 1'

Envoyer au compas

= Fenétre Etalonnage

3 Historique I

- Recevoir depuis le compas

16 Cliquer sur «Envoyer au

I compas » 1
E Précé I[N [pc [=tong ® Diamétre
1: SAPIN =0 ®0 =0 @0
2: Pin Maritime =0 ®0 =0 @0
3: BOIS MORT =0 @0 =0 @0
4: FEUILLUS =0 ®0 =0 @0
| |
i

B 1 [1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée. \?)

=> Fenétre d’envoi des

données au compas

| Envoye
17 Saisir le nombre de tiges dont .
les données des billons sont & Nombre de troncs a 1 2 El
envoyer au compas. Ce sont envoyer
les données des derniers 0s

arbres coupés qui sont ainsi |
envoyées au compas 1

~ Annuler |

' Envoyer

L’envoi d’un fichier STM vers
le compas s’effectue alors (ce
fichier s’enregistre également
sous C:/Timbermatic files/stm)
2

18 Cliquer sur  « Envoyer ». 3) 2

= Prendre le compas électronique

19 Mesurer les billons (longueur et
diamétres) selon les indications du
compas. Le premier billon a
mesurer sera le premier billon de
la derniere tige coupée, du gros
bout vers le fin bout et ainsi de
suite jusqu’au nombre de tiges
sélectionnées a I'étape 17. Les
diamétres doivent étre mesurés
par 2 mesures croisées a 90°. Si
un diamétre plus petit que le
diameétre fin bout est proche de
celui-ci, mesurer ce plus petit
diametre

20 Une fois toutes les mesures effectuées, retourner sur 'ordinateur de bord de la machine et
connecter le compas a l'ordinateur (machine sous tension).
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ExploTic_T300_1/Bloc 1 @ g
Laurent @

1 Travail »
2 Machine de base v

3 Cabine . = Menu principal du logiciel
4 Téte abatts 3 1Al tati 1 i
5E atteuse .rnena on d Tlmbel‘matlc
nvoi de messages +| 2 Sciage '
6 Diagnostics +| 3 Saisie 3 v | v

7 Configuration du systéme »ENSEILTLEGT

+ 1 Personnel H Y .
s eurnes 55C°nﬂgmon .4 21 Cliguer sur la fléeche jaune 1
S Quitter $ Historique 22 Cliquer sur « 4 Téte abatteuse » 2

23 Cliquer sur « 4 Etalonnage » 3

24 Cliguer sur « 2 Mesures » 4

0 pces (v)

# .

1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée.

ExploTic_T300_1/Bloc 1 (v} & - x
r, . — —
AL BV 4 Téte abatteuse Laurent (x)  08:44
1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie 5 Configuration
ﬂ & D¢ Dernier étalonnage: 16/02/2017 14:49:26
1 Personnel
~ i i Envoyer au compas )
= Fenétre Etalonnage SR ! 2 1
I Recevoir depuis le compas I
25 Cliquer sur « Recevoir depuis le a
compas » 1 E Précé i| e [=t ® Diametre
1: SAPIN =0 @0 =0 @O0
2: Pin Maritime =0 @0 =0 &0
3: BOIS MORT =0 @0 =0 &0
4: FEUILLUS =0 @0 =0 @0
B1 1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée. \?)

|:mmmmmmrm

= Fenétre de transfert des
données

7s , L
26 Les données sont transférées du

| compas vers l'ordinateur (création
d’un fichier ktr dans
3) Annuler C:\Timbermatic files\ktr)

A A Resume de |la mesure de contro rz—
> Résumé de mesure de ! = T -
contrble IPas de suggestion d'étalonnage!lrl
27 Cette fenétre indique s’il est L]
nécessaire ou non de réaliser ¢ et
un étalonnage 1 §o . R T
28 Si cela n’est pas nécessaire, teoo
cliquer sur « Annuler » 2
29 SI un étalonnage eSt proposé’ : E-EIEI 750 700 650 600 550 500 AEDD‘am;E'IS(mm;SD 300 250 200 150 100 50 o
cliquer sur le bouton 1°DOU.. @ 2EFIC. @ 3STKA @ 4FEUL. @
« Etalonnage » 3
2) Aide 3| Etalonnage " Annuler_l
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= Fenétre d’étalonnage de Ila

[Longue longueur
Groupe d'essences2: EPICEA, PECTINE

30 Le systeme indique, pour les billes
1 de pied comme pour les autres

— s e e iond . 4
b st il billons, les valeurs mesurées par la
- . machine (Affiché) et les valeurs
Arens 23 0)em - Afené 5416 em e mesurées(au com)pas électronique
Mesuré 231.0 Fom Maeurs 421 Jem (Mesuré). Cela permet de

constater les écarts de mesures de

Etalonner d'autres groupes de réglage selon le groupe 2 la machine (LeS écarts de plUS de
([ Maintenir les différences entre les groupes de réglages | Passer > 30 cm he seront paS pris en
compte) 1
2) Aide | Annuler | 2\_

31 Cliquer sur « Suivant » pour valider
ces données 2

= Fenétre d’étalonnage du
diamétre

32 Le systeme affiche le nuage de
points représentant les diametres
mesurés par le compas
électronique par rapport aux

ll)F.Tﬁ!!a
diamétres mesurés par la  Groupe dessences2: EPICEA, PECTINE
machine. Les écarts peuvent @ Linéaire O Intervalle
ainsi étre constatés visuellement 18 o o
(Les écarts de plus de 20 mm ne B L]
seront pas pris en compte) 1 E> 1 woe v
[ - ll. . .
33 Les points paraissant suspects |% - Pl
car ayant trop d’écart avec la o
masure machine, peuvent étre ™o I @ @ 8
SUpprlm.eS : . () Montrer la courbe D‘mmg';;upprimml’
° C“quer: sur « Suppnmer Etalonner d'autres groupes de réglage selon le groupe 2 | Fzsser>
des pOIntS » 2 (*) Maintenir les différences entre les groupes de réglages
® Sélectionner les pOintS a 2) Aide | Annuler | <Précéder4|

supprimer dans le nuage de
points (ceux-ci auront une
coloration différente et
seront entourés en rouge) 3

34 Cliguer sur « Suivant» pour
valider ces données 4

= Résumé de I’étalonnage

B
‘ Temps d'étalonnage 10/10/2017 16:46:11 Opérateur Antoine 35 Cette fenétre donne deS
‘l informations généra|es sur
|| 1-poUGLAS, .. q LooUsLas.- I'étalonnage réalisé : date, heure,
2: EPICEA, PE... Automatique 2: EPICEA, PE... Intervalle manuel 0 érateur essence et tvpe
3: SITKA 3: SITKA P! : yp
4: FEUILLU, PI... 4 FEUILLU, PI... d’étalonnage 1
Commentaires sur la longueur Commentaires sur le diameétre 36 Des commentaires peuvent étre
apportés au sujet de I'étalonnage si
. nécessaire 2
37 Cliquer sur « Terminé » pour
valider I'étalonnage 3
2) Aide [ Annuler || < Précédent || 3%

L’étalonnage est terminé.
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Deuxieme cas : réalisation d’un étalonnage sans compas électronique

1 Faconner des bhillons et les poser
de fagcon a ce qulils soient
accessibles pour les mesurer :
espacés les uns des autres pour
pouvoir prendre deux mesure
croisées pour le diametre, dans
I'ordre de fagonnage et idéalement
a cheval sur d’autres billons ou sur
des branchages.

ExploTic_T300 1/Bloc 1@ g

¥ oomE =

1 Travail g

= Menu principal du logiciel |2Machinedebase '

Laurent @

- . 3 Cabine
TI m ber m atl C 4 Téte abatteuse 1 Alimentation
5 Envoi de messages + 2 Sciage v 1
i . i 6 Diagnostics v 3 Saisie 3 >_] v
C|Iquel’ sur Ia ﬂeChe Jaune 1 7 Configuration du systéme ENSEILLIELTS + 1 Personnel
8 Externes 5 Configuration _2 Mesures
Cliquer sur « 4 Téte abatteuse » | g quiter - 2 Historique
2 L1 | - -

4 Cliquer sur « 4 Etalonnage » 3

Cliquer sur « 2 Mesures » 4 0 pees () C
& 2 | o |

@1 1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée

ExploTic_T300_1/Bloc 1 v/ & — x
. - — —
Ao LIS 4 Téte abatteuse Laurent v} 08:44
1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie 5 Configuration
u 7 Dernier étalonnage: 16/02/2017 14:49:26
1 Personnel
B
3 Historique Envoyer au compas
Recevoir depuis le compas = Fenétre Etalonnage
I Ecrire les valeurs I1
[vesures ] i ,
, iquer sur « Ecrire les valeurs » 1
— — 5 Cliquer su crire les valeurs
1: SAPIN =0 @0 =0 ©0
2: Pin Maritime =0 &0 =0 &0
3: BOIS MORT =0 &0 =0 ©0
4: FEUILLUS =0 &0 =0 &0
© 1 [1/1 Pas de connexion CAN Clé de contact retirée. \’Q
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[Ecrire les vale

Ecrire les valeurs mesurées pour la longueur et le diamétre ala cime !

Nombre de troncs a mesurer 1 [pces]

n yr
Essences Tronc Assortiment |=s  Longueur [cm] © Diamétre [mm] 9 Fenetre d ecrlture des Valeurs
PIN MARITIVE |1 BI 230 [ 298 B

PIN MARITIE |1 BI 230 =283 B

ERUMBRTTIME ! soc 269 D =% 5 6 Entrer le nombre de tiges
PINMARITIVE |1 BOC 251 "4 =220 = B L .

PIN MARITIME | 1 Non enregistré | 21 [ 208 = fagonnees pour la réalisation de
PINMARITIE |1 CcA 253 =177 B I’étalonnage. 1

(=) Indication pour bille de pied

2) Aide | Sauvegarder [ Annuler |

7 La liste des billons pour ces tiges apparait avec leur longueur et diameétre fin bout. Le
premier billon qui apparait (1¢" ligne) est le premier billon de la derniere tige coupée et
ainsi de suite jusqu’au dernier billon de cette tiges puis, au changement de n° de tronc
(colonne « Tronc ») il s’agit de la tige coupée juste avant et de son premier billon. Et ainsi
de suite jusqu’au nombre de tiges sélectionnées a I'étape 6

8 Recopier la liste sur un papier.

Il est possible d'imprimer cette liste en cliquant sur I'icone représentant une imprimante
en haut a gauche puis en sélectionnant le rapport « Etalonnage », en cliquant sur
« Suivant », en cochant « Liste d’étalonnages manuel » puis en cliquant sur « Suivant »,
en sélectionnant le chantier puis le nombre de tiges dans la ligne « Nombre de troncs ».

9 Mesurer les billons : longueur et

diamétre fin bout. Les longueurs Timb 622 e 1
doivent étre arrondies au cm le IMBDEermMATIC .

plus proche. Les diamétres doivent WARUAL CALIBRATION LIST

étre mesurés par 2 mesures Pt 152

croisées a 90° et la moyenne doit RN femetar ueh

~ L, R . N Aszoriment  Menual Maching Diferencs Mauald  Mosal?  Average Machine  Diflarsnca
étre calculée. Si un diamétre plus wnips 992 e =3 351 G 30 e I
petit que le diamétre fin bout est swos e e
proche de celui-ci, mesurer ce plus U == T = = == = =

petit diamétre.

Une fois toutes les mesures effectuées, retourner sur 'ordinateur de bord de la machine

[Ecrirelesvaleurs &
Ecrire les valeurs mesurées pour la longueur et le diamétre a la cime !
=> Fenétre d’écriture des valeurs
Nombre de troncs a mesurer [pces]
1
Tronc _[Assortment = _Longufurfom] _ I Diamejre mml I 10 Entrer les valeurs mesurées dans
PIN MARITIME |1 BI 230 = [233 [{298 208 [ . !
PINMARITIME |1 Bl 230 228 [fees 285 L} la liste pour chaque billons dans la
PIN MARITIME |1 BOC 253 253 250 247 colonne dédiée aux mesures
PIN MARITIME |1 BOC 251 A 2o ~ [ .
PIN MARITIME |1 Non enregistré | 21 I [ezs yams manuelles :
PIN MARITIME |1 CA 253 177 =l e Longueur [Cm] 1
(=) Indication pour bille de pied ° Diamétre [mm] 2
11 Cliquer sur « Sauvegarder » 3
2 Aide 3 ] e
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= Fenétre Etalonnage, 2 Mesures

Saucats Le Murat 29/09/2017 (67099) /Bloc 1 =) & — x.
ak NSl 4 Téte abatteuse 10 1512 A
1 Alimentation 2 Sciage 3 Saisie § Configuration 12 Le tableau « Mesures » |nd|que!
Y > pour chaque essence, le nombre
= Dernier étal : 25/09/2017 11:10:11 H H
1 Personnel S e dg billons pris en compte pour
Iétalonnage dans la colonne
3 Hlstorlque Envuyer au compas | « NOUVG”eS )). 1
Recevoir depuis le compas |
Ecrite les valeurs | 13 Le systeme propose, dans les
M Mesures 1 2 colqnngs « Longueur » et
Précé [| Nouvelles [pc f=Longueur & « Dlame'[l’e », un beSOIn
1: PIN =0 @0 [=0 @0 ) £ .
2: PIN MARITIME =0 @n =9 @9 v Etalonner |v Etalonner d etalo?nage (Case COChee et
GFEULLUE  [=0 @0 =0 §o ! marquée « Etalonner ») ou non
4: CAROLIN =0 @0 |=0 o0 , ,
Montrer les mesures | 3[ Démarrer I'étalonnage | (Case non cochéee et marquee
Annuler les mesures « OK »)- 2
1 (1/1 La détection du relevage d'accoudoir n'est pas active. AVERTISSEMENT | @) 14 S| un étalonnage est pI‘OpOSé,

cliquer sur le bouton « Démarrer
I'étalonnage ». 3

= Fenétre d’étalonnage de Ila

longueur
|Longue
15 Le SyStéme indique pOUf Ies Groupe d'essences2: EPICEA, PECTINE
billes de pied comme pour les [CPremier biiond
autres  billons, les valeurs 1
s i - s s ek
mesurées par la machine |E————
(AffIChe) et IeS Valeurs mesurees Affiché crn Affiché cm (moyenne)
puis saisies manuellement ] ] .
(Mesuré). Cela permet de |"* 2310 fjem  Mesuré 342.1 Ffem
constater les écarts de mesures
de la machine (LeS écarts de plUS Etalonner d'autres groupes de réglage selon le groupe 2
de 30 cm ne seront pas pris en (*)Maintenir les différences entre les groupes de réglages | Passer >
compte) 1 2
. . ?) Aide | Annuler || =| Suwant> |
16 Cliquer sur « Suivant» pour 5 [estene]
valider ces données 2
I )
Groupe d'essences2: EPICEA, PECTINE => Fenétre d’étalonnage du
(¢ Linéaire O Intervalle diameétre
o~ 15 08 01
-~ 1~ . 17 Le systeme affiche le nuage de
i . S points représentant les diametres
LTI mesurés puis saisis manuellement
0= . Y
par rapport aux diametres
VZDB-EIEI 750 700 B50 600 550 500 450 ADD 300 250 200 150 100 50 0 m e S u rés p ar I a m aC h i n e . Les
(O Montrer la courbe E:Supprimer des points I’ ecarts . p_euvent ainsi . etre
Etalonner d'autres groupes de réglage selon le groupe 2 | Passer > constates Vlsue”ement (LeS ecarts
(1) Maintenir les différences entre les groupes de réglages de plus de 20 mm ne seront pas
2) Aide [ Annuler | < Précéden4\ pris en Compte) 1

18 Les points paraissant suspects car ayant trop d’écart avec la masure machine, peuvent étre
supprimes :
o Cliquer sur « Supprimer des points » 2

e Sélectionner les points a supprimer dans le nuage de points (ceux-ci auront une
coloration différente et seront entourés en rouge) 3

19 Cliquer sur « Suivant » pour valider ces données 4
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= Résumé de I'étalonnage

|Resume
| Temps d'étalonnage 10/10/2017 16:46:11 Opérateur Antoine 20 Cette fenétre donne des
| \Ctalonnage de lalongueur Sy informations ~ générales  sur
| ; E;ﬁ??{ Intervall I ; E::;:Ai; Intervall [ l'étalonnage realise : date, heure,
o 9 ntervalle manue S Y ntervalle manue opérateur, essence et type
3: SITKA 3: SITKA r
4: FEUILLU, PI... 4: FEUILLU, PI... d’étalonnage 1
Commentaires sur la longueur Commentaires sur le diamétre 21 Des commentaires peuvent étre
apportés au sujet de I'étalonnage
2 Si nécessaire 2
22 Cliquer sur « Terminé » pour
valider I'étalonnage 3
2) Aide [ Annuler [ < Précédent || 3@

L’étalonnage est terminé.
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